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LaserFinish

Entwicklung eines LaserauftragschweiRprozesses zur Oberflachen-
modifikation von Bauteilen und Charakterisierung der Laserprozesse

Ziel des Projekts ist die Entwicklung einer Anlage,
die es mit Hilfe einer inversen Roboterkinematik er-
moglicht, Risse in Stahlgussbauteilen mit einer Tiefe
von unter 1 mm und einer Breite zwischen 0,1 und
1 mm durch laserbasierten PulverauftragschweiRen
zu reparieren. Hierfir soll ein System entwickelt
werden, um das Bauteil mit einem Laserraster zu er-
fassen und den idealen Angriffspunkt zu berechnen.
Zudem sollen die idealen Prozessparameter, wie
Leistung des Lasers, Arbeitsabstand zwischen Werk-
stlick und Prozessdiise (>20 cm), die Abhéngigkeit
zwischen der Werkstlicktemperatur und der Zeit der
Lasereinstrahlung, die erzielte Harte der SchweiR-
ndhte und Gestaltabweichung der reparierten Risse
erforscht werden, um den Schweil3-, Glattungs- und
Hartungsprozess durchfiihren zu kénnen. Diese
Parameter sollen zur Entwicklung von Prozessmo-
dellen verwendet werden, um die notwendigen Pro-
zessparameter automatisiert einstellen zu konnen.
Zudem soll ein System entwickelt werden, um die
Gute der Nachbearbeitungsschritte automatisiert
mit Hilfe einer hochauflésenden Kamera und einer
Thermographiekamera zu erfassen und etwaige
weitere Nachbearbeitungsschritte einzuleiten.
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