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Spritzgussprozess zur Herstellung anspruchsvoller diffrak-

tiv optischer Elemente (DOEs) in Polymeren — Neue Ver-
fahren zur Werkzeugherstellung und Prozessfiihrung
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Diffraktive (,beugende’) mikrooptische Elemente S
(DOE: ,diffraktiv optische Elemente’) sind haufig die

,Enabler” fiir sehr unterschiedliche optische Syste-

me. Insbesondere fiir Strahlformungssysteme mit

Forderung nach hochgenauen Lichtverteilungen, so-

wie fiir bildgebende und spektroskopische Systeme,

ist es unerlasslich, dass zum einen eine sehr hohe
Profilgenauigkeit in den Mikrostrukturen selbst er- o
reicht wird und zum anderen die globale Form Uber
die gesamte Flache des optischen Elements mog-

lichst gering von der Sollgeometrie abweicht. Die 5. &

Prozesse zur Herstellung dieser Elemente miissen i T

daher ebenfalls gleichzeitig die Anforderungen nach o

,lokaler und globaler Profiltreue’ erfiillen, wobei Typische Formabweichung einer diamantgedrehten DOE-Struk-
hier grolle Herausforderungen insbesondere bei tur (diffraktive Linse auf sphérischem Substrat; die sphdrische
der Fertigung hoher Stlickzahlen zu Giberwinden Funktion der Oberfliche wurde abgezogen).

sind. Der in diesem Projekt zu entwickelnde Prozess
erlaubt die prazise Fertigung unterschiedlichster op-
tischer Elemente in groRen Stlickzahlen in optischen
Polymeren. Dabei kdnnen mehrere Funktionali-
taten in ein Element integriert werden. Dazu wird
der wirtschaftlich etablierte Spritzgussprozess mit
weiterentwickelten Abformwerkzeugen und Werk-
zeugeinsdtzen in Kombination mit Mikrostrukturie-
rungen verwendet.
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Das Teilprojekt der EAH Jena konzentriert sich ( )

schwerpunktmaRig auf die lithografische Herstel-
lung des mikrostrukturierten Werkzeugeinsatzes
sowie die Charakterisierung dieses Werkzeugein-
satzes und der hergestellten DOEs. Fiir die Cha-
rakterisierung der erzeugten Strukturen auf dem
Werkzeugsubstrat und im final hergestellten DOE
werden verschiedene Messmethoden eingesetzt.
Hierzu zdhlen unter anderem die Weillichtinterfero-
metrie, Rasterkraftmikroskopie und die Uberprii-
fung der optischen Funktion der Testelemente (z.B.
Beugungseffizienz).

LAUFZEIT:
September 2021 — August 2023

FORDERMITTELGEBER:
Bundesministerium fur Wirtschaft und Klimaschutz

FORSCHUNGSPARTNER:

UPT Optik Wodak GmbH

A
AVA
AVAYA Ernst-Abbe-Hochschule Jena
University of Applied Sciences




