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UKP-SLS Keramik

Entwicklung einer additiven und ultrakurzgeplusten (UKP)
Laserverfahrenstechnologie (SLS) zur Fertigung von Hyb-
ridbauteilen aus keramischen Multimaterialpulvern

In diesem Kooperationsprojekt wird ein pulverba-
siertes additives Fertigungsverfahren zur Herstel-

lung von hochdichten keramischen Funktionsbautei-

len unter Verwendung von ultrakurzgepulster (UKP)
Laserstrahlung erforscht.
Ubergeordnetes Ziel ist die Erzeugung von additiv

gefertigten und endkonturnahen keramischen Funk-

tionsbauteilen, welche eine Bauteildichte > 90 %
aufweisen und keine Nachbearbeitung erfordern.
Zur Realisierung dieser neuen und innovativen
Verfahrenstechnologie sind umfangreiche Entwick-
lungen bezliglich des Pulverwerkstoffes sowie zu
einer speziell ausgelegten neuen Anlagentechnik
notwendig.

Zunachst werden die keramischen Pulverwerkstof-
fe hinsichtlich der Prozesseignung entwickelt und
untersucht, um eine Erhéhung der Pulverbettdichte
und -homogenitat zu generieren. Schwerpunkt liegt
hierbei auf den oxidischen Keramikpulvern Zirconiu-
moxid (ZrO2) und Aluminiumoxid (Al203), mit wel-
chen im Projektvorhaben mischkeramische Bauteile
additiv hergestellt werden sollen.

Hierzu wird, innerhalb eines weiteren Forschungs-
schwerpunktes, eine neue modulare SLS-Anlagen-
technik fiir UKP-Lasermaterialbearbeitungsanlagen
entwickelt, wodurch die additive Herstellung von
Hybridbauteilen moglich sein wird. Hierbei werden
einem konventionell bearbeiteten Werkstlick kom-
plexe Strukturen durch das UKP-SLS additiv hinzu-
gefugt.

Auf Basis einer engen interdisziplindren Zusammen-
arbeit der Projektpartner sollen in den kommenden
zwei Jahren die wissenschaftlichen und technolo-
gischen Grundlagen erarbeitet, die hochinnovative
Prozesskette technisch umgesetzt und das neu-
artige Verfahren zur Generierung von hochdichten
keramischen Funktionsbauteilen mittels geeigneter
Demonstratoren verifiziert werden.
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