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Entwicklung einer neuartigen Prozesskette zum funktio-
nalen Oberflachenfinishen 3D-gedruckter Kunststoffteile

Im Rahmen des Forschungsvorhabens sollen addi-
tiv gefertigte, dreidimensionale Kunststoffbauteile
mit einem neuen Laserstrahlverfahren funktional
endbearbeitet werden. Das Ziel ist die Entwicklung
einer neuartigen Prozesskette sowie der Aufbau
einer funktionsfahigen Demonstratoranlage. Im Ent-
wicklungsprozess werden Fertigungsoptimierungen
der Bauteile im Druckvorgang vorgenommen und
Eigenschaftsuntersuchungen durchgefiihrt sowie
Bauteilcharakteristika abgeleitet. Es schliel3t sich die
Erprobung von Endbearbeitungsverfahren fiir die
effiziente und hochwertige Funktionalisierung der
Bauteiloberflachen an. Die Entwicklung von speziel-
len Laserbearbeitungsverfahren, insbesondere das
Polieren und Texturieren, sollen eine Erhéhung der
Oberflachengiite effizient ermoglichen. Die Entwick-
lung geeigneter Oberflaichenveredelungsmethoden
soll die Anwendbarkeit von Beschichtungsverfahren
als finalen Prozessschritt etablieren. Die Uberfiih-
rung dieser Einzelprozesse in eine ganzheitliche
Prozesskette sowie der Aufbau einer Versuchsanlage
zur Umsetzung der neuen Oberflachenbearbei-
tungsverfahren unter industrienahen Bedingungen
bilden das Kernziel des Projektvorhabens.

Beispiel des Funktionalisierens additiv gefertigter Bauteile:

3D-Laserpoliert (vorn), laserbeschriftet/-texturiert (mittig), pul-
verbeschichtet und metallisiert (hinten).
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oben: Schematische Darstellung der Oberfldchentexturierung.
Es wird im Fokus des Laserstrahls gearbeitet, um auf die Oberfld-
che filigrane Strukturen aufzubringen, welche mit dem Drucker
nicht dargestellt werden kénnten.

unten: Schematische Darstellung des Oberfldchenpolierens.
Beim Polieren wird im Freistrahl gearbeitet, um die Bearbeitung
komplexer dreidimensionaler Geometrien zu realisieren.
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